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CNC, Damgalama, Sac Metal ve Yaylar icin DFM
Kontrol Listesi

Bir parganin maliyetinin gogu tasarim asamasinda belirlenir. Bu kontrol listesi, slire¢ bazinda fiyati en
cok etkileyen veya yeniden islemeye neden olan noktalari kapsar. Cizimi onaylamadan énce
uygulayin, surprizlerin gogunu ortadan kaldirirsiniz.

CNC isleme

* I¢ kdse yarigaplarini cep derinliginin en az ligte biri kadar tutun - kiiciik yaricaplar kiigiik takimlar ve yavas
gecisler gerektirir.

* Mumkun oldugunca takim ¢apinin dort katindan daha derin ceplerden kaginin.
* Et kalinhigini homojen yapin; ince duvarlar titresir ve ekstra gegis gerektirir.
* Toleranslari ve Ra degerlerini yalnizca fonksiyonel ylzeylere verin.

* Parcanin en siki kesim igin tutulabilmesi amaciyla net bir baglama yizeyi tasarlayin.

Metal damgalama

* Delik ¢api en az malzeme kalinligi kadar olmalidir.

* Delikten kenara olan mesafeyi en az kalinhigin bir buguk kati kadar tutun.

* Genis bir bukim yaricapi ekleyin - en az malzeme kalinhigi, yiksek mukavemetli alagimlar i¢in daha fazla.
* Keskin dis koselerden kacinin: ¢atlar ve kalibi agindirir.

* BukUmler arasindaki toleranslar dizlemsel 6zelliklere gére daha gevsektir; siki élglleri diiz tutun.

Sac metal

+ Ozel sipariglerden kaginmak igin haddehanenin araligindan standart bir kalinlik kullanin.

* Bukdmin yirtiimamasi i¢in bukdm rahatlatma centikleri tasarlayin.

* Delikleri bukim hattindan en az kalinhgin iki buguk kati kadar uzakta tutun.

* Geri yaylanmayi hesaba katin - atolye telafi eder, ancak ¢ok siki bikim agilari zaman maliyetlidir.

* Kaplamali bir ylzeyi sekillendirme cizebileceginden, ylzey islemini bikiimden sonra belirtin.

Yaylar

* 5ila 12 arasi yay indeksi (ortalama ¢ap / tel ¢api) en kararl sargiyi saglar.

* Aktif sarim sayisini (iglin tGzerinde tutun.

* Dortten dusuk indeks degerlerinden kaginin - yayin sarilmasi zordur ve kolayca gatlar.

* Yalnizca serbest boy degil, belirli bir boyda ylk belirtin, béylece performans dlgulebilir olsun.

* Malzemeyi ve beklenen émru belirtin; gerilim giderme her ikisine de baglidir.



Sogutucular

* Kanat kalinligini ve araligini profil boyutu icin ekstriider kalip sinirlari iginde tutun.

* Dz bir taban kritikse termal arayUz i¢in islenmis bir ylzey birakin.

* Digli montaj delikleri etraflarinda minimum et kalinhidi gerektirir; bunlari kanata degil tabana tasarlayin.

* Kanat araliginin uygulamaya uygun olmasi i¢in hava akis yonunu belirtin.

Sik sorulan sorular

DFM nedir ve neden 6nemlidir?

Uretim icin tasarim, bir pargay! islevini kaybetmeden kolay ve ucuz iretilecek sekilde bicimlendirmek anlamina gelir.
Erken yapildiginda operasyonlari ortadan kaldirir, yeniden iglemeyi onler ve teslim suresini kisaltir, genellikle
maliyeti ¢ift haneli oranlarda dusurdr.

Siparis vermeden 6nce gizimimi DFM agisindan inceleyebilir misiniz?
Evet. Cizimi veya 3D modeli génderin, muhendislerimiz teklifle birlikte DFM geri bildirimi sunar - énerilen
degisiklikler, maliyet etkisi ve tutulmasi zor olacak toleranslar.

DFM geri bildirimi ticretli mi?
Hayir. Cizimleri Uretilebilirlik agisindan Ucretsiz inceliyoruz ve siparis verip vermediginize bakilmaksizin notlari teklife

ekliyoruz.

En yaygin DFM hatasi nedir?
Asir tolerans. Yalnizca fonksiyonel olanlar yerine her 6lgliye uygulanan siki toleranslar ve ince ylzey kaliteleri,
Onlenebilir maliyetin tek en blyuk nedenidir.
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